Řídící zásady pro obsah specifického ohodnocení materiálu (PMA)
(Překlad dokumentu PE-03-28 Rev. 5 schváleného WGP dne 21. listopadu 2006)

Úvod

Specifické ohodnocení materiálu (Particular Material Appraisal – PMA) je proces, kterým výrobce tlakového zařízení zajišťuje, že každý navržený materiál, který není uveden v harmonizované normě nebo v Evropském schválení pro materiály (European Approval for Materials – EAM), vyhovuje příslušným základním požadavkům na bezpečnost (Essential Safety Requirements – ESR) pro materiály. Specifická ohodnocení materiálu jsou částí „záznamů a korespondence vztahující se k posuzování shody“, uvedených v Článku 10, bod 4, a proto jsou předmětem požadavků, které obsahují přípravu odpovídající dokumentace.

Jak je požadováno Směrnicí 97/23/EC (PED), Příloha I, část 4.2, je výrobce tlakového zařízení odpovědný za přípravu dokumentace pro materiály zamýšlené k použití pro tlakové zařízení kategorie I až IV. Pro tlakové zařízení kategorie III a IV je tato dokumentace předložena notifikované osobě, odpovídající za posouzení shody zařízení, aby mohla provést specifické ohodnocení materiálu s ohledem na tlakové zařízení, zamýšlené použití a příslušný návrhový předpis.
Tato dokumentace musí popisovat materiálové vlastnosti stručným, úplným a přesným způsobem. Obecně pravidla pro výpočet, návrh a výrobu týkající se konkrétního materiálu by měla být zahrnuta v PMA.
Učiněná rozhodnutí, která se týkají konkrétního materiálu pro použití ve specifických podmínkách, nemusejí být nezbytně opakovatelná. Avšak výrobci a kde je to nezbytné i notifikované osoby, musejí zajistit vhodnost PMA pro dané použití a záznam v technické dokumentaci.

Výrobci tlakových zařízení mohou použít PMA připravené a dodané jiným výrobcem, např. výrobcem sestavy, s podmínkou, že PMA je přezkoumáno a převzato výrobcem tlakového zařízení a kde je to použitelné i notifikovanou osobou odpovídající za postup posouzení shody, aby byla zabezpečena správnost a vhodnost pro dané použití.
1. Jazyk

Není žádný konkrétní požadavek, zpravidla je to stejný jazyk jako v technické dokumentaci.

2. Číslování
Není žádný konkrétní požadavek, musí být sledovatelné ve vztahu k použití a materiálové specifikaci.
3. Název materiálu
Není závazné uvádět název materiálu, avšak identifikace materiálu musí být uvedena.
4. Původ materiálu
Musí být uvedena materiálová specifikace včetně svého data. Kde je k dispozici veřejně přístupná specifikace, není potřeba zahrnovat skutečná data do textu PMA. Avšak dodatky nebo odchylky od těchto specifikací musejí být uvedeny. PMA odkazující se na veřejně přístupné specifikace platí jen pro konkrétní datované vydání. Pokud není základní specifikace veřejně přístupná, musí být přiložena k PMA.
5. Rozsah platnosti PMA
Dokument musí popisovat navržené použití a rozsah podmínek, za kterých byl použit; ty musí být podpořeny vlastnostmi zaručenými ve specifikaci.

6. Uznané bezpečné použití (aplikuje se pouze v případě, je-li uplatněna historie bezpečného použití)
V případě materiálů uznaných za bezpečně používané před 29. listopadem 1999 musí výrobce nebo notifikovaná osoba vzít v úvahu při certifikaci shody existující údaje.

7. Obsah PMA
Bude obsahovat kvalitativní a kvantitativní údaje.

Kvalitativní údaje zahrnují dodací podmínky, požadavky tepelného zpracování a informace o dalším zpracování a svařitelnosti. Kvantitativní údaje budou zahrnovat mechanické hodnoty, odolnost proti tečení pod napětím atd. tam, kde se liší nebo doplňují údaje převzaté ze specifikace.

Seskupování materiálů podle CR ISO 15608:2000 je nutné aplikovat tam, kde je uvažováno svařování.

Musí být poskytnuty důkazy, že příslušné základní požadavky na bezpečnost byly splněny.

Jakákoliv omezení pro použití materiálu musí být stanovena, například rozsah tváření za studena, specifické postupy pro trvalé spoje atd..

Poznámka: Ačkoliv směrnice nevyžaduje PMA pro přídavné svařovací materiály (viz Pravidlo 7/12), může být vhodné použít tuto formu dokumentace pro prokázání shody se základními požadavky na bezpečnost 4.2(a) – (viz Pravidlo 7/10).

8. Struktura dokumentu
Ve směrnici není specifikován žádný formát, ale v Příloze 1 je uveden příklad vhodné struktury dokumentu. Požadovaná informace může být také uvedena kdekoliv v technické dokumentaci tlakového zařízení.

Dokument v Příloze 1 přiřazuje základní požadavky na bezpečnost vztahující se k materiálovým vlastnostem. Výrobce tlakového zařízení musí také přiřadit základní požadavky na bezpečnost týkající se výběru materiálu. Tento formát by mohl být rozšířen o zahrnutí dokumentace základních požadavků na bezpečnost týkající se výběru, například PED, Příloha I – 4.1(b), (d) a (e).

9. Požadavky na ověřovací zkoušky
Obecně vzato mají být zkoušky u výrobce materiálu (vzorkování, četnost zkoušek a zkušební metoda) provedeny tak, jak je stanoveno v původní specifikaci.

Avšak použijí se omezení podle Přílohy 2.
10. Certifikace a značení materiálu
Na výrobci tlakového zařízení je požadováno, aby obdržel certifikát od výrobce materiálu, který potvrzuje shodu se specifikací a splňuje požadavky PED, Příloha I, 4.3 a příslušných pravidel.
11. Informace pro další zpracování
Viz část 7.
Ověřovací zkoušení může být vyžadováno v případech, kdy vlastnosti materiálu byly změněny výrobními operacemi provedenými následně po procesu výroby materiálu. Kde je vyžadováno zkoušení, musí být provedeno podle  původní specifikace. Například když je nakoupen plech od výrobce materiálu a je následně tvářen za studena na klenuté dno, mechanické vlastnosti se změní. V takových případech může být nezbytné ověřit, že vhodné vlastnosti jsou stále zaručeny a že stále splňují základní požadavky na bezpečnost.

12. Dostupnost
Dokumenty PMA musejí být dostupné na žádost národním úřadům po dobu 10 let poté, kdy bylo vyrobeno poslední tlakové zařízení.
V protikladu k požadavkům na EAM (Evropské schválení pro materiály) není žádný požadavek na veřejnou dostupnost PMA.
Příloha 1

Příklad vhodného formátu dokumentování PMA

	Výrobce tlakového zařízení:



	PMA Ref. č.

Norma, materiálový list, data sheet
	Rev.
	Materiálová skupina

Podle CR ISO 15608:2000

	Specifikace materiálu včetně data vydání:


	Jakost:
	Technické dodací podmínky:

	Použití:



	Použitý návrhový kód:


	Rozsah rozměrů:

	Nejvyšší pracovní teplota:


	Nejnižší pracovní teplota:

	Shoda se základními požadavky na bezpečnost (u hotového tlakového zařízení)



	Vlastnost
	Požadavek
	Detaily shody

	Příslušné vlastnosti

(Příloha I – 4.1(a))

(Zajištěny výrobcem materiálu)
	Pevnost/mez kluzu

(za příslušné teploty)

Creepové vlastnosti
	

	Dostatečná tažnost

(Příloha I – 4.1(a)) (Příloha I – 7.5)
	U ocelí; Amin 14%
	Min. specifikovaná podélně

%

Min. specifikovaná příčně

%

	Dostatečná houževnatost

(Příloha I – 4.1(a)) (Příloha I – 7.5)
	Např. u ocelí; KVmin 27 J při 20ºC nebo nejnižší pracovní teplotě
	

	Nejsou významně ovlivněny stárnutím
	Vhodný výběr.

Odpovídající složení (např. pro nelegované oceli Al/N(2)
	

	Zkušební program
	Viz Příloha 2
	Dok. č.

	Výsledky zkušebního programu
	
	Zkušební zpráva


Uvedená materiálová specifikace smí být použita pro výrobu tlakového zařízení, zamýšleného pro použití ve stanovených mezích a podléhá následujícím omezením:

Omezení:

Podpis:






Datum:



(Výrobce tlakového zařízení)

Schváleno:






Datum:



Notifikovaná osoba (jen kat. III a IV)

Příloha 2

Doplňkové požadavky na zkoušení

Pro nové materiály s omezenými údaji nebo pro situace, kde byly začleněny do PMA dodatečné požadavky, se použije následující:

Bude vytvořen zkušební program pro dosažení výsledků, které mají dostatečnou spolehlivost pro zamýšlené použití. Je doporučeno, aby notifikovaná osoba byla zahrnuta do odsouhlasení zkušebního programu a do dozoru u výsledných zkoušek. EN 764-4 poskytuje návod k přípravě zkušebních plánů. Pozornost bude věnována počtu vzorků, variabilitě materiálů, známým faktům, které by mohly znehodnotit výsledky. Jde například o rázové vlastnosti při vysokém obsahu síry nebo při nepříznivém obsahu poměru obsahů Mn:C.

Obdržené výsledky nesmí být použity pro dimenzování ke zdůvodnění zvýšení dovolených namáhání na základě individuálních výsledků tahové zkoušky.

Zkoušení (vzorkování , četnost zkoušek a zkušební metody)  se obecně provádí tak jak je předpokládáno v původní specifikaci.

Avšak:

· Metody zkoušení musí být v souladu s požadavky Směrnice. Zejména výsledky zkoušek musí být zcela porovnatelné

· Pokud je k dispozici evropská norma pro zkoušení (EN nebo EN ISO), použité metody zkoušení musí být nahrazeny zkouškami obsaženými v EN nebo EN ISO, ledaže by zkušební metody použité v původní specifikaci lépe vystihovaly stav poznání než odpovídající EN (EN ISO). Příklady takových norem jsou:

· EN 10002-1
Tahová zkouška při normální teplotě

· EN 10002-5
Tahová zkouška při zvýšených teplotách

· EN 10045-1
Zkouška rázem v ohybu ISO-V

· EN ISO 3651-2
Odolnost vůči mezikrystalové korozi.

V závislosti na formě produktu a typu materiálu, způsob a četnost odběru vzorků musí minimálně odpovídat  požadavkům příslušné EN, Např. EN 10028-1 a –7 pro ploché výrobky, EN 10213-1 pro odlitky a EN 10222-1 pro výkovky.

Vypracováno na základě dokumentu PE-03-28 Guiding Principles for the contents of Particular Material Apprisals, Rev. 5, 21 November 2006

